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Symbols
The following show the symbols used for the tool. Be sure that you understand their meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole werden fiir die Maschine verwendet. Machen Sie sich vor der Benutzung unbedingt
mit ihrer Bedeutung vertraut.

Symbole
Ponizsze symbole uzywane sg do opisu pity. Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze rozumie sie ich znaczenie.

CumBonbl

Cnegayowme o6bACHEHUA MOKa3blBAOT CUMBOJbI, UCMONb3yeMble ANA MHCTpymMeHTa. Yb6eautecb nepen
ncrnonb3oBaHWeMm, 4To Bbl NOHMMaeTe nx 3HaveHme.

0 Read instruction manual.
0 Bitte Betriebsanleitung lesen.
O Przeczytaj instrukcje obstugi.

0 MpoumnTaiiTe UHCTPYKLUMIO MO IKCMTyaTauuu.

0 DOUBLE INSULATION

0 DOPPELT SCHUTZISOLIERT
O 0 PODWOJNA IZOLACJA

0 OBOVIHAA 1U30N1AUMA




English

Explanation of general view

1 Lock button 9 Punch

2 Switch trigger 10 Screw

3 Gauge for mild steel: 3.2 mm 11 Loosen

4 Gauge for stainless: 2.5mm 12 Cutting edge
5 Mouth (3.5 mm clearance) 13 Groove

6 Wrench 14 Pin

7  Lock nut 15 Punch holder
8 Die holder 16

Remove dull portion
Die

Washer

Limit mark
Screwdriver

Brush holder cap

Grind/sharpen: 0.3 — 0.4 mm

SPECIFICATIONS

Model JN3200
Max. cutting capacities
Steel up to 400 N/mm? ....3.2mm

Steel up to 600 N/mm?
Steel up to 800 N/mm?

.2.5mm
.1.0mm

Aluminum up to 200 N/mm? ..2.5mm
Min. cutting radius

Outside €dge .......cccceviiiiiiiiiiiciccs 128 mm

Inside edge .. 120 mm

Strokes per minute ... 1,300
Overall length ..215mm
Net weight ..o 3.4 kg

* Due to our continuing program of research and
development, the specifications herein are subject
to change without notice.

* Note: Specifications may differ from country to
country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply
of the same voltage as indicated on the nameplate,
and can only be operated on single-phase AC supply.
They are double-insulated in accordance with Euro-
pean Standard and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

Safety hints
For your own safety, please refer to the enclosed
Safety instructions.

SAFETY INSTRUCTIONS

Warning! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce
the risk of fire, electric shock and personal injury,
including the following. Read all these instruc-
tions before attempting to operate this product
and save these instructions.

For safe operation:

1. Keep work area clean
Cluttered areas and benches invite injuries.

2. Consider work area environment
Don’t expose power tools to rain. Don’t use
power tools in damp or wet locations. Keep work
area well lit. Don’t use power tools in presence of
flammable liquids or gases.

10.

11.

12,

13.

14.

Guard against electric shock

Prevent body contact with grounded surfaces
(e.g. pipes, radiators, ranges, refrigerators).
Keep children away

Do not let visitors contact tool or extension cord.
All visitors should be kept away from work area.
Store idle tools

When not in use, tools should be stored in dry,
high, or locked-up place, out of the reach of chil-
dren.

Don’t force tool

It will do the job better and safer at the rate for
which it was intended.

Use right tool

Don’t force small tools or attachments to do the
job of a heavy duty tool. Don’t use tools for pur-
poses not intended; for example, don’t use circu-
lar saw for cutting tree limbs or logs.

Dress properly

Do not wear loose clothing or jewelry. They can
be caught in moving parts. Rubber gloves and
non-skid footwear are recommended when work-
ing outdoors. Wear protective hair covering to
contain long hair.

Use safety glasses and hearing protection
Also use face or dust mask if cutting operation is
dusty.

Connect dust extraction equipment

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Don’t abuse cord

Never carry tool by cord or yank it to disconnect it
from receptacle. Keep cord from heat, oil and
sharp edges.

Secure work

Use clamps or a vise to hold work. It’s safer than
using your hand and it frees both hands to oper-
ate tool.

Don’t overreach

Keep proper footing and balance at all times.
Maintain tools with care

Keep tools sharp and clean for better and safer
performance. Follow instructions for lubricating
and changing accessories. Inspect tool cords
periodically and, if damaged, have repaired by
authorized service facility. Inspect extension
cords periodically and replace if damaged. Keep
handles dry, clean and free from oil and grease.



15. Disconnect tools
When not in use, before servicing, and when
changing accessories such as blades, bits and
cutters.

16. Remove adjusting keys and wrenches
Form the habit of checking to see that keys and
adjusting wrenches are removed from tool before
turning it on.

17. Avoid unintentional starting
Don’t carry plugged-in tool with finger on switch.
Be sure switch is off when plugging in.

18. Outdoor use extension cords
When tool is used outdoors, use only extension
cords intended for use outdoors and so marked.

19. Stay alert
Watch what you are doing. Use common sense.
Do not operate tool when you are tired.

20. Check damaged parts
Before further use of the tool, a guard or other
part that is damaged should be carefully checked
to determine that it will operate properly and per-
form its intended function. Check for alignment of
moving parts, binding of moving parts, breakage
of parts, mounting, and any other conditions that
may affect its operation. A guard or other part
that is damaged should be properly repaired or
replaced by an authorized service center unless
otherwise indicated elsewhere in this instruction
manual. Have defective switches replaced by
and authorized service center. Do not use tool if
switch does not turn it on and off.

21. Warning
The use of any other accessory or attachment
other than recommended in this operating
instruction or the catalog may present a risk of
personal injury.

22. Have your tool repaired by an expert
This electric appliance is in accordance with the
relevant safety rules. Repairing of electric appli-
ances may be carried out only by experts other-
wise it may cause considerable danger for the
user.

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before carrying out any work
on the tool.

2. Always lead the power supply cord away from
the tool towards the rear.

3. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

OPERATING INSTRUCTIONS

Pre-lubrication

Coat the cutting line with tool oil when cutting mild
steel or stainless; use light oil or kerosene when cut-
ting aluminum.

Switch action (Fig. 1)

CAUTION:

Before plugging in the tool, always check to see that
the switch trigger actuates properly and returns to the
“OFF” position when released.

To start the tool, simply pull the trigger. Release the
trigger to stop. For continuous operation, pull the trig-
ger and then push in the lock button. To stop the tool
from the locked position, pull the trigger fully, then
release it.

Permissible cutting thickness (Fig. 2)

The thickness of material to be cut depends upon the
tensile strength of the material itself. The groove on
the die holder acts as a thickness gauge. Do not
attempt to cut any material which will not fit into this
groove.

Max.cutting capacities mm
Steel up to 400 N/mm? 3.2
Steel up to 600 N/mm? 25
Steel up to 800 N/mm? 1.0
Aluminum up to 200 N/mm? 25

This tool can cut any thickness of aluminum plate that
fits into the tool’s mouth (3.5 mm clearance).

Cutting method (Fig. 3)

Smooth cutting is achieved by holding the tool upright
and applying gentle pressure in the cutting direction.
Apply tool oil to the punch about every 10 meters of
mild steel or stainless steel to be cut. Light oil or ker-
osene should be used to keep an aluminum lubri-
cated continuously. Failure to lubricate aluminum in
the cut will cause chips to adhere to the tool, dulling
the die and punch and increasing load on the motor.

Cutouts (Fig. 4)
Cutouts can be done by first opening a round hole of
about 42 mm diameter or more in the material.




Punch replacement (Fig. 5,6 & 7)

Important:

Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before replacing the punch.

Fit the wrench provided onto the lock nut and tap the
handle lightly with a hammer to loosen the lock nut.
Take off the die holder and use a wrench to remove
the screw. Then remove the punch.

To install the punch, insert it into the punch holder
with its cutting edge facing forward so that the pin in
the punch holder fits into the groove in the punch.
Install the screw and lock nut. Then tighten them
securely.

NOTE:

When installing the screw and lock nut, be sure to
tighten securely. If they become loose during opera-
tion, the tool may break down.

Punch & die service life (Fig. 8 & 9)

Replace or sharpen punch and die after cutting the
lengths indicated in the accompanying table. Their
life, of course, depends upon the thickness of materi-
als cut and lubrication conditions.

Punch Replace after 150 m of 3.2 mm
steel sheet

Die Sharpen after 300 m of 3.2 mm
steel sheet

When cutting is poor even after replacing the punch,
sharpen the die. Grind down the dull edge shown in
Fig. 8 using a grinder. After rough-grinding the dull
portion, finish with a dressing stone. Stock removal
should be about 0.3 to 0.4 mm.

When installing ground die, a clearance of 3.5 to
4.0 mm should be obtained by attaching one or two of
the washer provided, as shown in Fig.9. Failure to
have the proper clearance will result in vibration dur-
ing cutting.

NOTE:

The die can be sharpened two times. After two
sharpenings, it should be replaced with new one.

MAINTENANCE

CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Replacement of carbon brushes (Fig. 10 & 11)
Replace carbon brushes when they are worn down to
the limit mark. Both identical carbon brushes should
be replaced at the same time.

To maintain product safety and reliability, repairs,
maintenance or adjustment should be carried out by
a Makita Authorized Service Center.



Noise and Vibration
The typical A-weighted noise levels are
sound pressure level: 89 dB (A)
sound power level: 102 dB (A)
— Wear ear protection. —
The typical weighted root mean square acceleration
value is not more than 2.5 m/s?.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY
The undersigned, Yasuhiko Kanzaki, authorized by
Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo,
Aichi, 446-8502 Japan declares that this product

(Serial No. : series production)
manufactured by Makita Corporation in Japan is in
compliance with the following standards or standard-
ized documents,
HD400, EN50144, EN55014, EN61000

in accordance with Council Directives, 73/23/EEC,
89/336/EEC and 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE94

P

Director

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



DEUTSCH

Ubersicht

1 Schalterarretierung 8 Matrizenhalter 16 Schleifen/Schérfen:
2 EIN-/AUS-Schalter 9 Kerbstift 0,3-0,4 mm
3 MeBnut fir Weichstahl: 10 Schraube 17 Kantenverschlei3

3,2 mm 11 Ldsen 18 Matritze
4 MeBnut fir Edelstahl: 25 mm 12 Schnittkante 19 Unterlegscheibe
5 Werkzeugdffnung (3,5 mm) 13 Nut 20 VerschleiBgrenze
6 Hakenschlussel 14 Stift 21 Schraubendreher
7  Sicherungsmutter 15 Werkzeughalter 22 Burstenhalterkappe
TECHNISCHE DATEN 2. Beriicksichtigen Sie Umgebungseinfliisse
Modell JN3200 Setzen sie Elektrowerkzeuge nicht dem Regen
Schneidleistung max. in aus. Benitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in

Stahl bis zu 400 N/mm? ..........cccoovveenen. 3,2 mm feuchter oder nasser Umgebung. Sorgen Sie fiir

Stahl bis zu 600 N/mm2 . 2’5 mm gute Beleuchtung. Benltzen Sie Elektrowerk-

Stahl bis zu 800 N/mm?2 .... 1:0 mm zeuge nicht in Nahe von brennbaren Flissigkei-

Aluminium bis zu 200 N/MMZ......coooo........ 2,5 mm ten oder Gasen. .
min. Schmittradius 3. Schutgen Slg sich vor elektnschem Schlag

AuBen... 128 mm Vermeiden Sie Kdérperberiihrung mit geerdeten

WNCN oo 120 mm Teilen, zum Beispiel Rohren, Heizkdérpern, Her-
Leerlaufhubzahl 1300 p/min den, kihlschranken.

Gesamtlange........ccoccveiiieienie e 215 mm 4. Halten S".e Kinder fern! .

NettogewiCht .........ccevveieviiiicicieeeeee e 3,4 kg Lassen Sie andere Personen nicht das Werk-
’ zeug oder Kabel berihren, halten Sie sie von

 Wir behalten uns vor, Anderungen im Zuge der Ent- Ihrem Arbeitsbereich fern.

wicklung und des technischen Fortschritts ohne 5. Bewahren Sie Ihre Werkzeuge sicher auf

vorherige Ankiindigung vorzunehmen. Unbenutzte Werkzeuge sollten in trockenem,
¢ Hinweis: Die technischen Daten kénnen von Land verschlossenem Raum und fir Kinder nicht

zu Land abweichen. erreichbar aufbewahrt werden.
NetzanschluB 6. U_berlast_en Sie lhr Werkzgug nicht
Die Maschine darf nur an die auf dem Typenschild Sie arpelten bessgr und sicherer im angegebe-
angegebene Netzspannung angeschlossen werden nen |:e|stung_sbere|c!1. .
und arbeitet nur mit Einphasen-Wechselspannung 7. Beniitzen Slg dasl richtige Werkzeug
darf nur an die auf dem Typenschild angegebene Vg‘rwsnden Sie ifemf? 2u ichwac:%n _Werkzeuge
Netzspannung angeschlossen werden und arbeitet g er orsast;g%vratek ur sc W.e': f.'.' ezlten.k d
nur mit Einphasen-Wechelspannung. Sie ist entspre- enutzen |ef__ erkzeuge nicht fur Zwec _e un
chend den Européischen Richtlinien doppelt schutzi- Arpelt_en, W? ur 5|e_ nlcht best|mmt_S|r_1_d, zum
soliert und kann daher auch an Steckdosen ohne B‘.‘T"SP'eI ben__utzen Sie keine Handkr(_alssage, um
ErdanschluB3 betrieben werden. B&ume zu flallen oder Aste zu schneiden.

. L 8. Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung
Sicherheitshinweise o ) Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck.
Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor Sie Sie kénnen von beweglichen Teilen erfaBt wer-
das Gerat benutzen. den. Bei Arbeiten im Freien sind Gummihand-

schuhe und rutschfestes Schuhwerk
SICHERHEITSHINWEISE empfehlenswert. Tragen Sie bei langen Haaren
ein Haarnetz.
Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen 9. Schutzbrille und Gehérschutz tragen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag. Ver- Verwenden Sie eine Atemmaske bei stauberzeu-
letzungsund Brandgefahr folgende grundsitzli- genden Arbeiten.
chen SicherheitsmaBnahmen zu geachten. 10. SchileBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung

Lesen und beachten Sie diese Hinweise, bevor

Sie das Gerét benutzen.

1. Halten Sie Ihren Arbeitsbereich in Ordnung
Unordnung im Arbeitsbereich ergibt Unfallgefahr.

an
Wenn Geréte fur den Anschlu3 von Staubab-
saug-und-sammelvorrichtungen ausgelegt sind,
sorgen Sie dafir, daf3 Jiese angeschlossen und
korrekt benutzi werden.



11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Zweckentfremden Sie nicht das Kabel

Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel, und
benlitzen Sie es nicht, um den Stecker aus der
Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.

Sichern Sie das Werkstiick

Benltzen Sie Spannvorrichtungen oder einen
Schraubstock, um das Werkstlck festzuhalten.
Es ist damit sicherer gehalten als mit Ihrer Hand
und ermdglicht die Bedienung der Maschine mit
beiden Handen.

Uberdehnen Sie nicht Ihren Standbereich
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung. Sor-
gen Sie flr sicheren Stand, und halten Sie jeder-
zeit das Gleichgewicht.

Pflegen Sie Ihre Werkzeuge mit Sorgtalt
Halten Sie lhre Werkzeuge scharf und sauber,
um gut und sicher zu arbeiten. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften und die Hinweise fir
Werkzeugwechsel. Kontrollieren Sie regelméaBig
den Stecker und das Kabel, und lassen Sie
diese bei Beschadigung von einem anerkannten
Fachmann erneuern.

Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regelma-
Big und ersetzen Sie beschadigte. Halten Sie
Handgriffe trocken und frei von Ol und Fett.
Ziehen Sie den Netzstecker

Bei Nichtgebrauch, vor der Wartung und beim
Werkzeugwechsel, wie zum Beispiel Sageblatt,
Bohrer und Maschinenwerkzeugen aller Art.
Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken
Uberprifen Sie vor dem Einschalten, daB die
Schltssel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf
Tragen Sie keine an das Stromnetz angeschlos-
sene Werkzeuge mit dem Finger am Schalter.
Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim
Anschluf3 an das Stromnetz ausgeschaltet ist.
Verldangerungskabel im Freien

Verwenden Sie im Freien nur daflr zugelassene
und entsprechend gekennzeichnete Varlédnge-
rungskabel.

Seien Sie stets aufmerksam

Beobachten Sie Ihre Arbeit. Gehen Sie verninf-
tig vor. Verwenden Sie das Werkzeug nicht,
wenn Sie unkonzentriert sind.

20.

21.

22,

Kontrollieren Sie lhr Gerét auf Beschéadigun-
gen

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs die
Schutzeinrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und bestim-
mungsgemaBe Funktion Uberprifen. Uberpri-
fen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile in
Ordnung ist, ob sie nicht klemmen onder ob Teile
beschédigt sind. Samtliche Teile missen richtig
montiert sein und alle Bedingungen erflillen, um
den einwandfreien Betrieb des Gerates zu
gewabhrleisten.

Beschédigte Schutzvorrichtungen und Teile sol-
len sachgemaB durch eine Kundendienstwerk-
statt repariert oder ausgewechselt werden,
soweit nichts anderes in den Betriebsanleitun-
gen angegeben ist. Beschadigte Schalter mus-
sen bei einer Kundendienstwerkstatt ersetzt
werden. Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei
denen sich der Schalter nicht ein und ausschal-
ten laBt.

Achtung!

Zu lhrer eigenen Sicherheit, benitzen Sie nur
Zubeh6r und Zusatzgerate, die in der Bedie-
nungsanleitung angegeben oder vom Werkzeug-
Hersteller empfohlen oder angegeben werden.
Der Gebrauch anderer als der in der Bedie-
nungsanleitung oder im Katalog empfohlenen
Einsatzwerkzeuge oder Zubehore kann eine per-
soénliche Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.
Reparaturen nur vom Elektrofachmann.
Dieses Elektrowerkzeug entspricht den einschla-
gigen Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen
dirfen nur von einer Elektrofachkraft ausgefuhrt
werden, andernfalls kénnen Unfélle fir den
Betreiber entstehen.

ZUSATZLICHE
SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

1.

Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung
von jeglichen Arbeiten am Geriét stets, daB
das Gerit abgeschaltet und der Netzstecker
gezongen ist.

Fihren sie die AnschluBleitung grundsétzlich
immer nach hinten von der Maschine weg.
Beriihren Sie niemals unmittelbar nach Been-
digung der Arbeit das Schneidwerkzeug oder
das Werkstiick, da diese Teile extrem hei3
werden, und eine Beriihrung zu Verbrennun-
gen fiihren kann.

BEWAHREN SIE DIESE HINWEISE
SORGFALTIG AUF.



BEDIENUNGSHINWEISE

Schmierung

Verwenden Sie zur Erhéhung der Standzeit von
Kerbstift und Matritze ein geeignetes Schneidmittel
und benetzen Sie die Schnittlinie. Dies ist beim
Schneiden von Aluminium besonders wichtig.

Schalterfunktion (Abb. 1)
VORSICHT:

Vor dem AnschlieBen der Maschine an das Strom-
netz stets Uberprifen, ob der EIN-/AUS-Schalter ord-
nungsgeman funktioniert und beim Loslassen in die
Aus-Stellung zurickkehrt.

Zum Einschalten driicken Sie den EIN-/AUS-Schal-
ter. Zum Ausschalten lassen Sie den Schalter los.
Fir Dauerbetrieb driicken Sie den EIN-/AUS-Schal-
ter und gleichzeitig die Schalterarretierung. Zum Aus-
schalten des Dauerbetriebs den EIN-/AUS-Schalter
dricken und wieder loslassen.

Zulassige Materialstérke (Abb. 2)

Die max. Schnittkapazitat ist abhangig von der Mate-
rialgite und -festigkeit. Die Nuten im Matritzenhalter
dienen als MeBlehre fir zuléssige Schnittstarke.
Schneiden Sie niemals gréBere als in der Tabelle
angegebene Materialstéarken.

Schneidleistung max. in mm
Stahl bis zu 400 N/mm? 3.2
Stahl bis zu 600 N/mm? 25
Stahl bis zu 800 N/mm? 1,0
Aluminium bis zu 200 N/mm? 2,5

Dieser Knabber kann Aluminium bis zur max. Werk-
zeug6ffnung (3,5 mm) schneiden.

Richtige Arbeitshaltung (Abb. 3)

Die beste Arbeitshaltung ergibt sich bei senkrecht
zum Material gehaltener Maschine und leichtem Vor-
schubdruck. Bei der Bearbeitung von Weich- oder
Edelstahl sollte der Kerbstift nach spatestens 10 m
mit einem Schneidmittel geschmiert werden. Fir Alu-
minium sollte diinnflissiges Schneidmittel verwendet
werden, um die anfallenden Spane wegzuspilen. An
den Schneidwerkzeugen anhaftende Spane erhéhen
den Verschlei3 und die Motorbelastung.

Ausschnitte (Abb. 4)
Bei Innenausschnitten wird eine Bohrung von min. 42
mm Durchmesser benétigt.

10

Demontage des Kerbstiftes (Abb. 5, 6 u. 7)
Wichtig:
Vergewissern Sie sich vor der Montage bzw. Demon-

tage des Kerbstiftes stets, daB3 die Maschine abge-
schaltet und der Netzstecker gezogen ist.

Die Sicherungsmutter mit dem mitgelieferten Haken-
schlussel — ggf. unter Zuhilfenahme eines Hammers
—l6sen. Nehmen Sie den Matritzenhalter ab und ent-
fernen Sie die Schraube mit einem Schlussel. Neh-
men Sie dann den Kerbstift heraus.

Flhren Sie den Kerbstift beim Wiedereinsetzen mit
nach vorn zeigender Schnittkante so in den Werk-
zeughalter ein, daB3 der Stift im Werkzeughalter in der
Nut des Kerbstiftes sitzt. Schraube und Sicherungs-
mutter wieder anbringen und gut festziehen.

ACHTUNG:

Schraube und Sicherungsmutter mussen fest ange-
zogen sein. Sollten diese Teile sich beim Betrieb
16sen, kann dies einen Ausfall der Maschine verursa-
chen.

Lebensdauer von Kerbstift und Matritze (Abb.
8u.9)

Die nachstehende Tabelle gibt Richtwerte fir die
Standzeit der Schneidwerkzeuge. Die Lebensdauer
ist stark abhéngig von Matrialart, Materialstarke und
Schmierung.

. Auswechselnnach

Kerbstift 150 m/3,2 mm stahlblech
) Scharfennach

Matritze 300 m/3,2 mm Stahlblech

Sollte die Arbeitsleistung bei einem neuen Kerbstift
nicht zufriedenstellend sein, schéarfen Sie die ver-
schlissene Kante der Matritze zuerst grob mit einem
Schleifstein (Abb. 8). AnschlieBend mufR3 die Matritze
naB3 nachgeschliffen werden. Pro Arbeitsgang sollte
ca. 0,3 — 0,4 mm Material abgetragen werden.

Um Vibrationen zu vermeiden, ist die Werkzeugoff-
nung durch Unterlegscheiben (1-2 Stiick) auf ca. 3,5
— 4,0 mm einzustellen (s. Abb. 9).

HINWEIS:

Die Matritze kan insgesamt zweimal nachgescharft

werden. Danach muf3 sie durch eine neue Matritze
ersetzt werden.



WARTUNG

VORSICHT:

Vor Arbeiten an der Maschine vergewissern Sie sich,
daB sich der Schalter in der “OFF-" Position befindet
und der Netzstecker gezogen ist.

Kohlebiirsten wechseln (Abb. 10 u. 11)
Kohlebursten ersetzen, wenn sie bis auf die Ver-
schleiBgrenze abgenutzt sind. Beide Kohlebirsten
nur paarweise ersetzen.

Um die Sicherheit und Zuverlassigkeit dieses Gera-
tes zu gewahrleisten, sollten Reparatur-, Wartungs-,
und Einstellarbeiten nur von durch Makita autorisier-
ten Werkstatten oder Kundendienstzentren unter
ausschlieBlicher Verwendung von Makita-Originaler-
satzteilen ausgefuhrt werden.

11
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Gerausch- und Vibrationsentwicklung
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel betragen:
Schalldruckpegel: 89 dB (A)
Schalleistungspegel: 102 dB (A)
— Gehorschutz tragen. —
Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betrégt nicht
mehr als 2,5 m/s2.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG
Hiermit erklart der Unterzeichnete, Yasuhiko Kanzaki, Bevoll-
machtigter von Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho,
Anjo, Aichi, 446-8502 Japan, daB dieses von der Firma
Makita Corporation in Japan hergestellte Produkt

(Serien-Nr.: Serienproduktion)
geman den Ratsdirektiven 73/23/EWG, 89/336/EWG und
98/37/EG mit den folgenden Normen bzw. Normendokumen-
ten Ubereinstimmen:
HD400, EN50144, EN55014, EN61000.

Yasuhiko Kanzaki CE94

P

Direktor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



POLSKI

Wyjasnienia dotyczace urzadzenia i jego uzycia

1 Przycisk pracy ciggtej 7 Nakretka blokujaca 16 Zeszlifuj/zaostrz: 0.3 — 0.4 mm

2 Spust wigcznika 8 Oprawka ostrza 17 Usun stepiong czes¢

3 Ogranicznik dla stali miekkiej: 9  Punktak 18 Ostrze

3.2mm 10 Sruba 19 Podktadka

4 Ogranicznik dla stali 11 Odkreé 20 Znak limitu

nierdzewnej: 2.5mm 12 Ostrze tnace 21 Srubokret

5 Przeswit (3.5 mm wolnej 13 Bruzda 22 Pokrywa pojemnika na

przestrzeni) 14 Wystep szczotke

6 Klucz 15 Oprawka punktaka

DANE TECHNICZNE 2. Zastanéw sie nad warunkami pracy

Model JN3200 Nie wyst.awiaj: ur.zaldzeh Ealektrycznych na

Maksymalna zdolno$é ciecia dt_eszcz. Nie uzywaj urzqdze_n_elektrycznych w
Stal o wytrzymatosci do 400 N/mm? 3,2mm W|.Iglotnych lub mokrych, m|ejscach. . Utrz_ymu;l
Stal 0 wytrzymatosci do 600 N/mm2 ..25mm miejsce pracy dobrze os$wietlone. Nie uzywaj
Stal o wytrzymatos$ci do 800 N/mm? 1,0mm urzadzen elekt['ycznych W obecnosci
Aluminium o wytrzymatosci do 200 N/mm? ..2,5mm iatwopal_nych plynéw Ilfb gazow.

Minimalny promien ciecia 3. Chron_su; przed porazeniem pradu. _— .
Brzeg zewnetrzny ........cccoeccevevveenieeeiienns 128 mm Zapc;blega]l kqntaktom ciata 2 uziemionymi
Brzeg wewnetrzny .........ccccciviiiiiiniiiienns 120 mm pOW|erzchn!am| . (np. . rurami, grzejnikami,

llo$¢ uderzen na MINULE ....ceeevvieviierreeenieeeies 1300 kgchenkaml, .|°d°.\ka?m.')' -

Catkowita dfugosc ...... 215 mm 4, N!e pozwalaj.zblllzac sig dzieciom )

Ciezar Netto .....occeeveeiiiecc e 3,4 kg Nie pozx_/valaj W|zytu1acym. osobom d°‘Vk?°

urzadzenia lub  przedtuzacza. @ Wszystkie

» Ze wzgledu na prowadzony program udoskonalen i wizytujgce osoby nie powinny zbliza¢ sie do
badan, podane dane techniczne moga zosta¢ miejsca pracy.
zmienione bez uprzedzenia. 5. Zachowaj nieczynne urzadzenia.

e Uwaga: Dane techniczne moga sie réznic w Nieuzywane  urzgdzenia  powinny  by¢
zaleznosci od kraju. przechowywane w suchych, wysokich Iub

Zasilanie zgmykanych miejsc_ach tak, aby byly

Urzadzenie to, powinno by¢ podfaczone tylko do n|_edostc-;pf1e_dl_a dziec. .

zrodta zasilania o takim samym napieciu jak ©- Nie przeciazajurzadzenia. o )

pokazano na tabliczce znamionowej i moze byc¢ Wykona ono prace lepiej i bezpieczniej, pracujac

uzywane tylko dla zmiennego pradu jednofazowego. w spos6b, dla ktérego zostato ono

Zgodnie ze standardami  Unii  Europejskiej zaprojektowane.

zastosowano podwojng izolacje i dlatego tez 7. Uzywaj poprawnego urzadzenia.

mozliwe jest zasilanie z gniazda bez uziemienia. Nie naduzywaj matych lub dodatkowych

Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa. urzadzenn do wykonania pracy urzadzen do

Dla wtasnego bezpieczenstwa prosimy o zapoznanie duzej pracy. Nie uzywaj urzadzen do celéw, do

sie zamieszczonymi instrukcjami bezpieczenstwa. ktérych nie zostaly przeznaczone; na przyktad,

nie uzywaj pity tarczowej do przecinania gatezi

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA lub kiod drzew.

8. Ubierz sie odpowiednio

Ostrzezenie! Uzywajgc urzadzeri elektrycznych Nie no$ luznych ubran lub bizuterii. Moga one
podstawowe srodki ostroznosci musza by¢ zosta¢ zahaczone o ruchome czesci. Gumowe
zawsze zachowane, aby zmniejszy¢é ryzyko rekawiczki i przeciwposlizgowe buty sa
ognia, porazenia pradem i uszkodzenia ciata, wskazane przy pracy na dworze. Zaleca sie
wiaczajac ponizsze. Przeczytaj wszystkie podane noszenie ochrony na glowe przytrzymujacej
instrukcje przed préba uzycia tego produktu i diugie wiosy.

zachowaj je do wgladu. 9. Uzyj okularéw ochronnych i ochraniaczy

Dla bezpiecznego uzycia: uszu.

1. Utrzymuj miejsce pracy w czystosci Uzyj ) masek na Fwarz IUI,), m:aselk

Zabataganione miejsca i stoly warsztatowe Svr;';(/:elxvrvz%yfy\:lyWh jezeli  czynnos¢  ciecia
sprzyjaja wypadkom. 10. Podiacz urzadzenie usuwajgce pyt.

Jezeli urzadzenia posiadaja podfaczenia do
urzadzen do usuwania i sktadowania pytu,
upewnij sie, ze sg one poprawnie podtgczone i
uzyte.
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Uwazaj na przewéd sieciowy

Nigdy nie no$ urzadzenia trzymajac za przewdd i
nie odtaczaj go od gniazda przez pociagniecie
przewodu. Chroi przewdéd przed cieptem,
olejem i ostrymi krawedziami.

Pewnie mocuj ciete elementy.

Uzyj $ciskéw lub imadfa do zamocowania
cietych elementéw. Jest to bezpieczniejsze niz
uzywanie rgk, a dodatkowo zwalnia obie rece do
obstugiwania pity.

Uzywajac pite, nie oddalaj jej zbytnio od
siebie.

Caly czas trzymaj dobrze ustawione nogi i
rébwnowage.

Pamietaj o dobrej konserwacji urzadzenia.
Utrzymuj urzadzenie ostre i czyste dla jego
lepszego i bezpieczniejszego dziatania. Wykonaj
podane instrukcje w celu smarowania lub
wymiany elementéw wyposazenia. Regularnie
sprawdzaj przewody urzadzenia, i jezeli s3g
uszkodzone, oddaj je do naprawy do
autoryzowanego serwisu. Regularnie sprawdzaj
przewody przedtuzajace i wymien je, jezeli sa
uszkodzone. Utrzymuj uchwyty suche, czyste i
nie zabrudzone olejem lub smarem.

Odtacz urzadzenia

Przed konserwacjg urzadzenia lub zmiang
wyposazenia takiego jak tarcze, noze do struga i
noze do frezowania, gdy nie jest ono uzywane.
Wyjmij klucze regulacyjne

Nabierz zwyczaju sprawdzania czy klucze
regulacyjne sa usunigte z urzadzenia przed jego
uzyciem.

Unikaj przypadkowych uruchomien.

Nie no$ podtaczonego urzadzenia z palcem na
wtgczniku. Upewnij sie, ze urzadzenie jest
wytaczone, gdy je podigczasz do zasilania.
Zastosuj przedituzacz uzywajac urzadzenia
na dworze.

Gdy urzadzenie uzywane jest na dworze, stosuj
tylko przedituzacze przeznaczone i oznaczone
do pracy na dworze.

Badz uwazny

Patrz co robisz. Badz rozsadny. Nie uzywaj
urzadzenia, gdy jeste$ zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci.

Przed dalszym uzyciem urzadzenia, ostona lub
inne czesci, ktére sa uszkodzone, muszg byc¢
uwaznie sprawdzone, aby upewni¢ sie, ze beda
poprawnie dziata¢ i wykonywa¢ przeznaczone
im funkcje. Sprawdzaj ustawienia ruchomych
czesci, oprawy ruchomych czesci, pekniecia
czesci, zamocowania, i jakiekolwiek inne
warunki, ktére moga wptywa¢ na dziatanie.
Ostona lub inne czesci, ktére sg uszkodzone,
powinny by¢ naprawione lub wymienione przez
autoryzowany serwis, jezeli w instrukcji nie
podano inaczej. Uszkodzone przetgczniki
powinny by¢ wymienione przez autoryzowany
serwis. Nie uzywaj urzadzenia, jezeli wiacznik
nie moze go wiaczy¢ lub wytaczyé.

21. Ostrzezenie
Uzycie jakiegokolwiek innego wyposazenia lub
czesci dodatkowych innych niz zalecane w tej
instrukcji obstugi lub katalogu, moze stworzy¢
ryzyko uszkodzenia ciata.

22. Naprawy urzadzenia powinny
wykonywane tylko przez specjaliste.
To urzadzenie jest wykonane zgodnie z
odpowiednimi zasadami bezpieczenstwa.
Naprawa urzadzen elektrycznych moze byc¢
wykonana wytgcznie przez specjaliste, gdyz w
przeciwnym wypadku moze ono stanowi¢
zagrozenie dla uzytkownika.

byé

DODATKOWE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

1. Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci
dotyczacej urzadzenia, zawsze upewnij sie,
czy jest ono wylaczone i odtaczone od
zasilania.

2. Zawsze prowadz kabel zasilania z dala od
urzadzenia, w kierunku tytu urzadzenia.

3. Nie dotykaj ostrza ani obrabianego
przedmiotu natychmiast po przecinaniu;
moga one by¢é bardzo gorace i poparzyé
skoére.

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

INSTRUKCJA OBSLUGI

Wstepne smarowanie

Podczas ciecia stali migkkiej lub nierdzewnej pokryj
linie ciecia olejem maszynowym, a w przypadku
ciecia aluminium uzyj rzadkiego oleju lub nafty.
Dziatanie przetacznika (Rys. 1)

OSTRZEZENIE:

Przed podtaczeniem urzadzenia do zasilania zawsze
sprawdz, czy spust wiacznika dziata poprawnie i
powraca do pofozenia “OFF” po zwolnieniu.

Aby uruchomi¢ urzadzenie, po prostu pociagnij za
spust. Zwolnij spust, aby zatrzymac¢ urzadzenie. Aby
zapewni¢ ciagta prace, pociagnij za spust, a
nastepnie wecidnij przycisk pracy ciagtej. Aby
zatrzymac urzadzenie pracujgce w sposéb ciagty,
pociagnij spust do konca, a nastepnie zwolnij.



Dopuszczalna grubos¢ ciecia (Rys. 2)

Grubo$¢ cietego materialtu  zalezy od jego
wytrzymatosci na rozcigganie. Bruzda na oprawce
ostrza petni role ogranicznika grubosci. Nie
podejmuj préb przecinania jakiegokolwiek materiatu
nie wchodzgcego w bruzde.

Maksymalna zdolno$¢ ciecia Mm

Stal o wytrzymatosci do 400 N/mm? 3,2
Stal o wytrzymatosci do 600 N/mm? 2,5
Stal o wytrzymatosci do 800 N/mm? 1,0
Aluminium o wytrzymatosci do 200 N/mm?| 25

Urzadzenie moze przecina¢ blache aluminiowg o
dowolnej grubosci wchodzacej w jego przeswit
(8,5 mm wolnej przestrzeni).

Sposéb ciecia (Rys. 3)

Gtadkie ciecie mozna osiagna¢ trzymajac urzadzenie
prosto i wywierajac lekki nacisk w kierunku ciecia.
Smaruj punktak olejem maszynowym po przecieciu
okoto 10 m stali miekkiej lub nierdzewnej. Cigte
aluminium powinno by¢é smarowane w sposoéb ciagty
przy pomocy rzadkiego oleju lub nafty. Zaniechanie
smarowania aluminium wzdtuz linii ciecia spowoduje
przywieranie wiérow do urzadzenia, stepienie ostrza
i punktaka oraz zwiekszenie obcigzenia silnika.

Wycinanie ksztattéw (Rys. 4)
Ksztatty mozna wycina¢ robigc w materiale najpierw
okragty otwor o $srednicy 42 mm lub wieksze;j.

Wymiana punktaka (Rys. 5,6 i 7)

Wazne:

Przed wymiang punktaka zawsze upewnij sig, czy
urzadzenie jest wytgczone i odfagczone od zasilania.
Zatéz dostarczony klucz na nakretke blokujaca i
lekko uderz mtotkiem w jego raczke, aby poluzowac
nakretke. Wyjmij oprawke ostrza i odkre¢ s$rube
kluczem. Nastepnie wyjmij punktak.

W celu zamontowania punktaka witéz go do jego
oprawki ostrzem tngcym zwréconym do przodu tak,
aby wystep oprawki wszedt w bruzde punktaka.
Zatoz $rube i nakretke blokujaca. Nastepnie dokreé
je mocno.

UWAGA:

Zaktadajac $rube i nakretke blokujaca koniecznie
dokre¢ je mocno. Urzadzenie moze ulec awarii, jezeli
poluzuja sie one w trakcie pracy.

Zywotno$é punktaka i ostrza (Rys. 8i 9)

Po przecieciu blach o catkowitej dtugosci podanej w
zataczonej tabeli, wymien lub naostrz punktak i
ostrze. Ich zywotno$¢ zalezy réwniez od grubosci
cietych materiatéw i sposobu smarowania.

Wymien po przecieciu 150 m
Punktak blachy stalowej o grubosci 3,2 mm
Naostrz po przecieciu 300 m blachy

Ostrze stalowej o grubosci 3,2 mm

Jezeli, pomimo wymiany punktaka, ciecie jest nadal
stabe, naostrz ostrze. Zeszlifuj tepy brzeg pokazany
na Rys. 8 przy pomocy szlifierki. Po zgrubnym
zeszlifowaniu stepionej czesci, wykoncz przy
pomocy kamienia do obrébki. Ubytek materiatu
powinien wynosi¢ od okoto 0,3 do 0,4 mm.

W przypadku zaktadania ostrza dolnego nalezy
zapewni¢ 3,5 do 4,0 mm przeswitu poprzez

zatozenie jednej lub dwoéch  dostarczonych
podktadek tak, jak pokazano na Rys.9.
Niezapewnienie  wtasciwego  przeswitu moze

doprowadzi¢ do drgan podczas ciecia.

UWAGA:
Ostrze moze by¢ naostrzone dwa razy. Po
dwukrotnym naostrzeniu powinno byé zastgpione
nowym.

KONSERWACJA

OSTRZEZENIE:

Zawsze upewnij sig, ze urzadzenie jest wylgczone i
odtgczone od zasilania przed wykonywaniem
jakichkolwiek prac nad urzadzeniem.

Wymiana szczoteczek weglowych (Rys. 10
i11)

Wymien szczoteczki weglowe, gdy sg one starte do
znaku limitu. Dwie identyczne szczoteczki weglowe
powinny by¢ wymienione w tym samym czasie.

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnosc
produktu, naprawy i konserwacje lub ustawianie
powinny byé wykonywane przez autoryzowany
serwis Makita.
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Szumy i Drgania
Typowe A-wazone poziomy szuméw
poziom ci$nienia dzwieku: 89 dB (A).
poziom dzwigku w trakcie pracy: 102 dB (A).
- No$ ochraniacze uszu. -
Typowa warto$¢ wazonej $redniej kwadratowe;j
przyspieszenia nie jest wieksza niz 2,5 m/s2.

UE-DEKLARACJA ZGODNOSCI
Nizej podpisany, Yasuhiko Kanzaki,
autoryzowany przez Korporacje Makita, 3-11-8
Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446-8502 Japan,
deklaruje, iz niniejszy produkt
(Nr seryjny: seria produkcyjna)

wyprodukowany przez Korporacje Makita w
Japonii  jest zgodny z nastepujacymi
standardami lub dokumentami standaryzacji,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
w zgodzie z Dyrektywami Rady 73/23/EEC,
89/336/EEC i 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE94

P

Dyrektor

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND



PYCCKUM A3bIK

O6bACHEHUA obLwero nnaHa

1 KHonka cdumkcaumm 7  ®dukcupylowana ranka 16 LUnudoBaHue/3aTouka: 0,3 —
2 TyckoBoi MmexaHn3m 8 [epxartenb pesaka 0,4 Mm
3 VYpoBHemep ANA MArkown 9 [lyaHcoH 17 YpanuTe Tynon y4acTtok
ctanu: 3,2 MM 10 BuHT 18 Pe3sak
4 YpoBHemep anAa 11 OTBUHTUTE 19 Lanba
Hepxxasetowen ctanun: 2,5mMm 12 Pexywumii kpan 20 OrpaHuyuTenbHaA MeTka
5 BxopaHoe oTBepcTue (3a3op 13 KanaBka 21 OtBepTka
3,5 Mm) 14 LWTbIpb 22 Kpblwka aepxxartena WeTok
6 [aeyHbin KoY 15 [lepxarenb nyaHcoHa

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN

Mopenb JN3200
Makc. pexxyLume cnocobHoCTH
Ctanb makcumym go 400 Himm2 ... ...3,2 MM

Cranb makcumym go 600 H/mm

Ctanb makcumym go 800 H/mm

AnOMUHWIA Makcumym o 200 Himm2
MwuH. paaunyc pesku

BHELHNMA KPAJ ...t

BHyTpeHHUIA kpai ...
Y[apoB B MUHYTY
O6was anvHa....
Bec HeTTO

5

* BcneacTeue Hawen npofonkarowencA nporpaMmbl

novcka n paspaboTok TEXHUYeckune
XapakTepucTuKu MoryT ObiTb  U3MeHeHbl  6e3
yBEJOMNEHNA.

® [pumeyaHue: TexHnYeckne xapakTepucTuku MoryT
pasnu4aTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

UcTo4yHuK nutauma

WHCTpYMeHT pomxeH ObiTb MOACOEAVHEH TOMbKO K
UCTOYHMKY MUTaHWA C HaNPAXXEHWEM, yKa3aHHbIM B
Tabnuyke HOMWHANOB, U MOXET (PYHKLMOHMPOBATb
TONbKO OT 0AHOMA3HOr0 WCTOYMHUKA MUTaHUA
nepemeHHoro Toka. B cootBeTcTBuM ¢ EBponenckmum
cTaHaapToM nveeTcA [OBOVHanA n3onAuue,
cnefoBaTtenbHO, BO3MOXHO — WUCMOSIb30BaHWE  C
poseTkamu 6e3 NpoBoAa 3a3eMiIeHUs.

CoseTbl N0 Mepam 6e3onacHoOCTH

C uenbto Balwei nuyHon 6e3onacHOCTU NpoYnTanTe,
noxanyincra, npuBefeHHble UHCTPYKLUMM NO Mepam
6e3onacHoCTy.

WHCTPYKUWUU NO MEPAM
BE3OMNACHOCTU

MpenocTtepexxeHue! Mpwm MUCNoNb30BaHUU
ANEeKTPUYECKUX UHCTPYMEHTOB crefyeT Bcerpa
cobnopatb OCHOBHbIe Mepbl 6e3onacHoOCTU AnNA
YMEeHbLUEeHUA OMNacHOCTU no)kapa, Nopa)keHusa
9NEeKTPUYECKUM TOKOM U NepcoHasnbHbIX TpaBM,
BKJ1l0O4aA cneaytolume.

MpounutanTe 3TU WHCTPYKLUUM nepea TeMm, Kak
nNbiTaTbCA  YNpaBnATb 3TUM U3AenueMm, ¢
COXpaHUTE 3TU MHCTPYKLIMK.

AnA 6e3onacHoro (hyHKLMOHUPOBaHUA:

1

MoapepxuBanTe YNCTOTY Ha paboyem mecTe
3axnamneHHble Mecta W NOACTaBKUA  MOryT
NpuBECTM K TpaBMam.

YuuTtbiBaiiTe pabouylo OKpy>KatoLlyto cpeay
He nonsepranTe VNHCTPYMEHTbI c
3MeKTPONpMBOAOM  BO3AEACTBMIO  AOXAA. He
MCMONb3YTe WHCTPYMEHTbI C 3MEKTPONPUBOAOM B
CbIpbIX MAM BRaxHbIX MecTax. [MoaaepxuanTte
Xopollee ocBelleHMe Ha paboyem mecTe. He
MCMONb3YiTe WHCTPYMEHTbI C 3NEKTPONPUBOAOM B
NPUCYTCTBUM BO3rapaeMbl XUAKOCTEN U rasos.
MpepoxpaHANTEeCb OT NOPaXXeHUA
9NeKTPUYECKUM TOKOM

MpenoTBpallanTe KOHTaKT Tefla ¢ 3a3eMyIeHHbIMU
NOBEPXHOCTAMM (Hanpumep, Tpy6amm,
paanaTopamu, 6aTapeAmm, XONoAUNbHUKaMK).
Oep>xutecb nopanblue oT AeTen

He nosBonsaiTe mnoceTuTenAMm npukacaTbCA K
MHCTPYMEHTY WM WHYpY-yanuHuTento. Bce
noceTUTENN JOMKHbI HAXOAUTLCA NoAanbLue oT
pabouert obnacTtu.

MpaBunbHO XxpaHuTe HepaboTalowme
VWHCTPYMEHTbI

EcnnM WHCTPYMEHTbI HE UCMONb3YlOTCA, OHM
[OSMKHbI XPaHUTBCA B CYXOM, BbICOKOM WIM
3aKpblTOM MeCTe, BHE AOCTUXEHWNA AETEN.

He npunarainTe ycunue K UHCTPYMEHTY

OH 6ypmeT BbINONHATL paboTy nyywe u
6e3onacHee npu CKOPOCTWU, ANA KOTOPON OH
npegHasHayeH.

Ucnonb3yite npaBunbHbIl UHCTPYMEHT

He nbiTaiiTeck npunaraTb yCuUnme K ManeHbKUM
MHCTPYMEHTaM WM NPUCOEAUHEHUAM  AnA
BbINOSMIHEHNA PaboTbl MHCTPYMEHTa TAXENoro
Ha3HayeHuA. He wucnonb3yiTe WHCTPYMEHTBI
ANA HenpeHa3Ha4yeHHbIX Lenen; Hanpumep, He
Mcnonb3yiTe AVCKOBYIO NWUNY ANA Pe3KW BETOK
NNIN KOPHEN [epeBbeB.

OpeBaiiTecb NpaBUSIbHO

He opesanTe cBucawolwylo ogexay — wam
ykpaweHuAa. OHM MOryT nonacTb B ABWXYLUMECA
yactu. Mpu paboTe Ha ynuue pekomeHayeTcA
ofeBaTb PE3UHOBbIE NEPYATKN U HECKONb3ALLYHO
06yBb. OpeBavite npeaoxpaHnTenbHbIN
rofnoBHOM y6op Ana yénpaHua AIMHHBLIX BONOC.
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Ucnonb3ynTte 3aliMTHbIE OYKU U
npepoxpaHuTenbHble NpUbopbl ANA cnyxa.
Ecnn pabota no peske ABNAETCA MblbHON,
UCMOoNb3yiTe TakXe Macky AnA nvua wumm
MbINe3alyTHYIO Macky

NoacoeauHuTe NbinescacbiBaolee
obopynoBaHue

Ecnu nmetoTcA noacoeauHeHnA YCTPOMCTB AnA
BcacblBaHWA 1 cbopa nbinu, ybeamtecb B TOM,
4YTO OHW MNOACOEAUHEHbI W  UCMOMb3YHOTCA
npaBunbLHO.

He npunaraiTe ycunue K WHypy

Hukoraa He HOCUTE MHCTPYMEHT 3a LUHYP U He
fepraviTe 3a Hero AnA OTCOeAUHEHWA ero u3
po3eTku. [lepxnTe WHYP nofanblue oT >KapKux
MeCT, Macna v oCTPbIX Kpaes.

3akpenuTte paboyee uspenue

VMcnonb3yiTe  3aXumbl  WAM  TUCKU  AnA
KpenneHvA paboyero mapenua. OTo ABNAETCA
6onee 6e3onacHbiM, 4Y4eM MCMONb30BaHWe
Baluen pyku, 1 npu 3ToM ocBoboXAaOTCA ABE
PYKV ANA ynpaBneHna NHCTPYMEHTOM.

He 3axoaute cnuwikom aaneko

CoxpaHAnTe npaBuibHYyO CTOMKY U HanaHc Bce
BpemA.

OCTOpOXXHO o6paLjakTecb C MHCTPYMEHTaMu
[lepxuTe MHCTPYMEHTbI OCTPLIMM U YUCTbIMK ANA
6onee ny4lien n 6esonacHoii paboTbl. Cneaynte
VHCTPYKLUMAM  ANA  CMasku M CMEHbl
npuHaanexHocTen. MNepuoanyeckn nposepanTe
LUHYPbI MHCTPYMEHTA, W, €CN OHU MOBPEXAEHDI,
obpalwlaitecb  OTHOCUTENbHO  pPEMOHTa B
YMNONMHOMOYEHHBIN LIEHTP MO TeX06CMy>XMBaHMIO.
Mepuoanyeckn NpoBepANTe WHYPLI-YATUHUTENN
W 3aMeHANTe, ecnv OHW NoBpexAaeHbl. depxute
PYYKN CYXMMW YACTbIMM U CBOBOAHBIMK OT Macna
W CMasku.

OTcoeAUHANTE MHCTPYMEHTDI

Ecnn He 1cnonb3yloTea, nepea
TexobenyxmBaHuem, " npu cMeHe
NPUHAANEXHOCTEN, TakuX, Kak ne3suA, pesubl U
pesaku.

Y6upaiTe perynimpoBo4HbIe KJT04M U
raeyHble Kno4u

CchopmypyinTe  MNpuMBbIYKY — NPOBEPATb,  YTO
PerysiMpoBOYHbIE KIIIOYM W raeyHble  Kouu
ybpaHbl C UHCTPYMEHTa Nepes ero BKIOYEHUEM.
N36eraiTe cny4aiHbiX 3anyCcKoB

He HocuTe NOACOEAVHEHHBIN K CETU UHCTPYMEHT
C nanbLem, HaxoAAWeMCA Ha nepeknoyaTene.
Mepen noacoeAvHeHWEM WHCTPYMEHTa K ceTu
ybenutecb, 4YTO MepeknoyaTen HaxoauTcA B
nonoXeHun “Bbikn’.

LLIHYpbI-yANUHUTENN ANA UCMONb30BaHUA Ha
ynuue

Korga WHCTpyMEHT ucnonb3yetcAa Ha ynuue,
UCMONb3ylTe  TOMbKO  LUHYPbI-YANUHATENW,
npegHasHayeHHble ANA  MCMONb30BaHWA Ha
ynuue ¢ yKasaHuem 3Toro.

ByabTe 6AnTENbHbI

Habniopaite 3a Tem, 4TO Bbl  genaete.
Wcnonbaynte pasymHbIN noaxoga. He
ynpaBnAnTe UHCTPYMEHTOM, ecnun Bl ycTtanu.
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MpoBepAnTe NOBpeXAEHHbIE YacTh

MNepen OanbHenLwmnum MCNONb30BaHMEM
MHCTPYMEHTa, NpefoXpaHuTens wnu apyran
YacTb [AOMKHbl 6biTb TWATENbHO MNPOBEPEHbI
ONA  onpefeneHvA TOro, 4TO OHW  6yayT
(PYHKLMOHMPOBATL MPaBWbHO U  BbIMOMHATL
npeaHasHayveHHyto yHkumio. [MMpoBepbTe Ha
npeaMeT COBMELLUEHUA ABUXYLUMXCA 4YacTew,
COeAVHEHVA [OBUXYLUMXCA YacTeW, MONoMKu
yacTell, MOHTaXxa W ApYrux YCrnoBui, KOTopble
MOTyT MOBNMATb He WX (yHKUMOHMPOBAaHME.
MpepoxpaHutens Ny ApyraA 4acTb LOSKHbI
6bITb  MPaBUIbHO  OTPEMOHTUPOBAHbI UK
3aMeHeHbl B YMOSIHOMOYEHHOM LEHTpe Mo
TexXo6CNy>XUBaAHUID, €CNN TONbKO He yKasaHo
Apyroe B 3TOW WHCTPYKUMM NO 3KChslyaTaumu.
[edekTHble nepekniovaTenyM [OMKHbI OblTb
3aMeHeHbl B YMOSIHOMOYEHHOM LEHTpe Mo
Texo6Ccny>KMBaHuio. He ncnonb3ynTe
MHCTPYMEHT, €C/IM HEBO3MOXHO €ro BKNoYeHne
1 BbIKJTIO4EHME C MOMOLLbLIO NepeKnoyaTens.

MpenocTepexxeHue
Vcnonb3oBaHue noboi Apyrov NPUHaANEeXHOCTH
nnm npucoeanHeHns, OT/INYHOTO oT

PEKOMEHAYeMOro B 9TOM  MHCTPYKUUU MO
JKCMyaTauun Unmn KaTanore, MOXeT MPUBECTU K
0MacHOCTM NepcoHasnbHON TPaBMbl.
Ucnonb3yiiTe ANA peMOoHTa ycnyru

cneuynanucrta
3710 3NIeKTPUYECKOoe obopynoBaHue
COOTBETCTBYET OTHOCALMMCA K HEeMy npasuiam
6e30nacHOCTU. PemoHT 3MEKTPNYECKOro

060pyaOBaHMA MOXEeT MPOBOAUTLCA TOSIbKO
cneuvanicTamy, B MPOTUBHOM Cflyyae, OH
MOXET BbI3BaTb CYLIECTBEHHYIO ONacHOCTb AN
nonb3oBaTens.

AOONOJNIHUTENbHBLIE NPABUNA
BE3OMACHOCTH

1

Cneagyer Bcerga 6biTb YyBepeHHbIM, 4YTO
WHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH U OTCOeAWHEH OT
ceTu nepep BbiNosIHeHMeM ntobbix paboTt ¢
WHCTPYMEHTOM.

Bcerpa npoknapbiBaiTe ceTeBOW LWHYp
NUTaHWMA nopanblie OT MHCTPyMEHTa B
HanpaBneHuMn 3agHein NaHenu.

He npukacaiTecb K nessuio unu paboyemy
u3genuio cpasy >ke Mocne 3KcniyaTtauum;
OHU MOryT 6bITb O4€Hb FOPAYMMU U 06XKeUb
Bawy Koxy.

COXPAHUTE 3TU NHCTPYKLIUW.

MHCTPYKLUMA NO SKCMNYATALUNU

MpeaBaputenbHaa cma3ska

MokponTte

JINHNIO pesku C NOMOLLbIO

MHCTPYMEHTaNbHOro Macna npu peske MArkon

cTanu wnu Hepxaselowen crTanu;

ncnonb3ynTe

Nlerkoe macsio unm KepocuH npu peske antoMUHUA.



OencTBUA npu nepeknoveHuu (Puc.1)

MPEAYNPEXOEHWUE:
Mepenp nopcoeAvHeHWEM WHCTPYMEHTa Bceraa
nposepAnTe, 4TOObl BUAETb, YTO MYCKOBOW

MexaHu3M AecTByeT NpaBuiibHO 1 BO3BpalLaeTcA B
nonoxexue “OFF” (BbIKN.) Npu BbICBOOOXAEHNN.

[nA  3anycka WHCTPyMEHTa MpOCTO HaXmute
NyCKOBOW MeXaHu3M. A 0CTaHOBKMK BbicBO6OANTE
nycKoBOMN MeXaHU3M. Ona HenpepbIBHOrO
(PYHKLMOHNPOBAHNA HAXXMUTE MYCKOBOW MEXaHWU3M,
a 3aTeM HaxXmuTe KHOMKY dukcaumn. [nA
OCTAaHOBKW  MWHCTPyMEHTa U3  (OUKCUMPOBAHHOIO
NONMOXEHWA  MOJSIHOCTBIO  HaXMWUTE  MYyCKOBOW
MexaHu3M, 3aTeM BbicoboauTe ero.

OonycTuman TonwmHa pesku (Puc. 2)
TonwwmHa maTepmana, Noanexallero peske 3aBucuT
OT MPOYHOCTW Ha pacTAXeHue camoro maTepuana.
KaHaBka B pepxaTene pesaka [eiCcTByeT Kak
ypoBHEMep TonwmHbl. He nbiTakTecb pesatb
HVWKaKoW maTtepuman, KOTOpbli He BMeLaeTcA B 3Ty
KaHaBKy.

BcTaBbTe MOCTaBMAEMbI  raeyHbll KoY B
OUKCHPYIOLLYIO raiKy 1 cnerka nocTy4mTe no pyyke
MOMOTKOM ANA  pa3BUMHYMBaHWUA  DUKCUPYHOLLEn
ravkv.  BolTawmte  pgepxartens pes3aka M
MCMONb3YNTe raeyHblii KNOY ANA yaaneHusa BuHTA.
3aTem yaanute nyaHCoH.

[nA ycTaHOBKM MyaHCOHa BCTaBbTe ero B
AepXaTenb MyaHCOHa C €ero pPexylum KOHLOM,

obpalieHHbIM  Brepef, TaK, 4TO WThbipb B
Jepxartene ryaHcoHa BXOAWT B KaHaBKy B
nyaHcoHe. YCTaHOBWUTE BUHT U  (PUKCUPYIOLLYIO

raviky. 3aTem 3aBUHTUTE UX HAAEXHO.

MPUMEYAHVE:

Mpn ycTtaHOBKe BWHTA U PUKCUPYIOLWENA raiku
crnefyeT 3aBUHTUTb WX HagexHo. Ecnu  oHun
pPa3BUMHTATCA BO BPEMA 3KCnjyaTauuum, BO3MOXHA
nosioMKa MHCTPyMeHTa.

Cpok cny>6bl nyaHcoHa u pe3aka (Puc. 8 n 9)
3ameHnTe nnu 3aTtounte nyaHCOH N pe3aK nocne
pe3Ku AJIMHBI, yKa3aHHOW B npunaraemon tabnuue.
CpOK nx C.l'ly)K6bI, KOHEYHO, 3aBUCUT OT TOJLWMUHbI
pesaHHoro matepuana un yCJ'IOBVIVI CMa3Ku.

aMeHuTe n 150 m
MyaHcoH 3amenuTe nocne 150
3,2-MUNIMMeTPOBOro nncTa ctanu.
Pe3aK 3artouuTe nocne 300 m
3,2-MUNIMMeTPOBOro NncTa ctanu.

Makc. pexyLme cnocobHoCcTH MM
Crtanb makcumym Ao 400 H/mm? 3,2
Crtanb makcumym o 600 H/mm2 2,5
CTtanb makcumym o 800 H/Mm2 1,0

AntoMuHMn Makcumym o 200 H/mm2 2,5

OTOT WMHCTPYMEHT MOXET pe3aTb atOMUHUEBYIO
nnacTvHy no6on TOSMWMHBI, KOTOpPaA BXOAMT BO
BXOAHOE OTBEPCTUE MHCTPYMeHTa (3a3op 3,5 MM).

MeTopn pe3ku (Puc. 3)

KavectBeHHas  peska  jpocTuraetcA nytem
YAEPXKNBaHNA MHCTPYMEHTa B MPAMOM MOMOXEHUN U
OCTOPOXHOTO  MPUKNagblBaHWA  GABNeHWA B
HanpasneHuu pesku. MpumeHanTe
WHCTPYMEHTaNIbHOe Macno [AnA MnyaHCcoHa u4epes
npuénuanTensHo Kaxable 10 METPOB MAFKOW cTanu
VNN HepxaBelolen cTanu, noanexaiwen peske.
CnepyeT “cnonb3oBaTh Nerkoe Macmno Unv KepocuH
anAa noanep>XxaHua HenpepbIBHOW cMasKu
anoMvHWUA. HecmasbiBaHne anioMyHUA Npu peske
MPUBOAWT K HalMNaHWUIO CTPY>KEK Ha WHCTYPYMEHT,
3aTynsieHio pesaka W MyaHCcoHa W YBENUYEHUIO
Harpyskv Ha asuraTenb.

Bbipe3bl (Puc. 4)

BbinonHeHve BbIpE30B BO3MOXHO nytem
nepBOHa4anbHOro OTKPbITUA B MaTtepuarne Kpyrnoro
OTBEpPCTUA AnameTpoM OKOmo 42 MM unun 6onee.

3ameHa nyaHcoHa (Puc. 5,6 n7)

BaxHo:

Cnepayet Bceraa 6biTb YBEPEHHbIM, YTO UHCTPYMEHT
BbIK/IOYEH U OTCOedAuHEH OT CeTu nepen 3aMeHomn
nyaHCcoHa.

Ecnn peska ABnAeTCA HeyaoBNETBOPUTENbHOWN
AaXe nocne 3ameHbl MyaHCoHa, 3aToyuTe pesak.
OTwnudpynTe Tynow KoHew, NokasaHHbIn Ha Puc. 8,
MCMONb3yA 3aTouHbIi  cTaHok. [locne  rpybon
3aTOYKM TYMOro y4acTka, 3aKOHYMTEe C MOMOLLbIO
wnmdpoBanbHoro kKamHA. CHATME cnoA martepuana
LOMXHO 6bITb 0kono 0,3-0,4 Mm.

Mpn ycTaHOBKE OCHOBaHMA pes3aka cneayeTt
cobntoctu 3a3op 3,5-4,0 MM nyTem npucoeamHeHns
OfHOM wWnM [AByX MOCTaBnAEMbIX wanb, Kak
nokasaHo Ha Puc. 9. HeBbinonHeHne npaBunbHOro
3a30pa npuBeaeT K Bubpauum Bo BpeEMA PE3KMU.

MPNUMEYAHVE:
BosmoxHa 3aTo4ka pesaka Asa pasa. [Mocne aByx
3aTo4eK criefyeT 3aMeHUTb ero HoBbIM.

OBCNY>XUBAHUE

MPEOYNPEXAEHUE:

Bcerpna npoBepAiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIOYEH U
OTCOeAVHEH nepen BbiNonHeHneM nobor paboTbl ¢
WNHCTPYMEHTOM.

3ameHa yronbHbIx weTokK (Puc. 10 u 11)
3ameHsANnTe yronbHble WEeTKWU, Koraa OHU U3HOCATCA
[O orpaHuduTenbHon MeTku. O6e oaMHakoBble
YrosibHble WeTKN cnepyet 3aMeHATb
0ZHOBPEMEHHO.

InAa noanepxxaHwA 6€30MNacHOCTW U AONTOBEYHOCTM
M3[ENnNA, PEMOHT, YXO4 UMW PerynnpoBka AOMXHbI
NpoBOAWNTLCA B YNONTHOMOYEHHOM LEHTpe Mo
Texobcnyxusanunio Makita.
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Llym n Bubpaumna
TMnuyHble A-B3BeLLEHHbIE YPOBHY LUyMa COCTaBAAIOT
YypPOBEHb 3BYKOBOrO AaBneHna 89 ab (A).
YypOBeHb 3BYKOBOM MoLwHocTh 102 b (A).
— HapeaviTe 3awmTy ana cnyxa. —
TunnyHas B3BELIEHHOE 3HA4YeHWe KBaApaTHOro KOPHA
YCKOPEHNA COCTABNAET He Gonee Yem 2,5 m/c2,

EC OEKNTAPALIUA COOTBETCTBUA
Moanucaswwiica HUXe Acyxuko KaH3aku,
YMOJSTHOMOYEHHI Koprnopauuen Makita, 3-11-8 Sumiyoshi-
Cho, Anjo, Aichi, 446-8502 Japan, aeknapvpyet, 4To 3TO
nspenve

(CepwuiiHbini Ne: cepua nponssoacTBa)
M3roToBneHHoe B kopnopauuu Makita B AnoHWM
HaxoguTcA B  COOTBETCTBUM  CO  CheaylouMu
cTaHAaapTamMu U AOKYMEHTamu No ctaHaapTusauuu,

HD400, EN50144, EN55014, EN61000
B COOTBETCTBUM CO COOPHUKOM ampekTus 73/23/EEC,
89/336/EEC 1 98/37/EC.

Acyxuko KaHsakn CE94

P

[vpekTop

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, ENGLAND

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan

883334-206



